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带有压力控制和压配过程显示 
 

 

 

 

 

 

应用 优点 
z 装配柔性高 
z 充分应用人机工程学 
z 工作质量有保证 
z 装配时间缩短 

行程测量系统 

快速压头更换系统 
超过上限红灯亮

达到设定压力

绿灯亮 

 
装配压机框架 
 
操作输入面板 
 

 桌面为覆有橡胶的 2mm 钢板 

电气控制 
 
 

低于下限红灯

亮 

液压控制 

z 短时抗震 
z 封闭的环形压力结构 
z 精确的压配力 
z 结构轻巧 
z 快速压头更换系统 

装配压机带有压力控制装置,这为压

配过程提供了质量保证,该类装配压

机在纵向压力装配的生产过程中得

到广泛应用;而且压机的装配精确度

可得到很好的保证。由于产品符合

ISO 9000 质量认证体系,所以其能达

到越来越高的质量保证和产品可靠

性。该压机符合人机工程学设计以及

简易的外形,使其整机成本和生产过

比其他装配方式的经济性更好。  
部分工业应用领域 

 

 

－传动技术,齿轮箱装配 
－联结轴,万向轴 
－压缩机,泵,液压单元 
－工业化装配 

测量点 

压力过大
压
力p[bar]

压力正常

压力过小

－材料处理技术 
－汽车工业及其零部件 
－机床制造业 
－建筑和农业机械 
－电力工业 

说明 
装配压机把带有压力控制和过程显

示组成一体。整套压机由三个基本部

分组成:压配框架、电气－液压控制和

底座。按照人机工程学设计原则,压配

框架带有参数输入和显示。双手安全

操作按钮安装在操作板的两边。电气

控制箱和液压动力单元置于台面下

方。考虑到安全因素,压配油缸的操作

需由双手同时操作完成。 
应用举例 
这种安装适用于电机的组装过程:三联装压

机能一次性三工位将三个定子套渐次压入

壳体内。装配过程中前后每一步骤都紧凑连

贯,所以无需等待时间。 
装配压机实现了每一根轴上的压力控制,所
以工作质量和可靠性得到进一步保证。 

 

行程[mm] 
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自动模式 
通过双手操作面板上的圆形按钮,压
配油缸从起始点开始迅速的伸出,到
达行程开关位置,油缸伸出转为工进

速度。当进入压配阶段,压配力控制就

开始发挥作用。当达到最高压配力时,
反向运动自动开始运行,此过程将直

至油缸回到初始点,控制才会结束。自

动模式只可用于在初始位置时的启

动。 

数据输入 
电气控制系统配备了 PLC。PLC 可以

输入原始数据,以及进行测量和显示的

实际操作。 
一个记录器包含的输入数据有: 
- 允许上限值 
- 达到设定值 
- 允许下限值 
- 压配力控制位置的测量 

功能 

- 复位点的位置 
- 快进 / 工进速度时的触发位置 
多达 100 个记录可进行编程。记录的输

入由压机框架上的操作输入面板完成。

调用所需的记录只需输入对应的记录

号码。 

快速压头更换系统 
快速压头更换系统可以在很短的时间内完成

压头的更换,只须用手推高外圈就可以达到快

速更换压头的目的。压头可以拆下,更换。放松

外圈后,快速压头更换系统可使压头夹紧并精

确定位。无载荷时压头自动定心。通过压头及

球面支承的使用来使压配力对中,并使压头的

中心线与工件中心线重合,防止压配时的倾斜,
还可补偿其在压配过程中工件的弹性变形。 
在轻微的工作压配力下无侧向力。 

设定模式 

而且,可以通过双手操作面板上的圆

形按钮来分别选择“伸出”和“返回”

这两个功能。在设定模式下,压机仅可

以工进速度工作。 

功能的启动—在所有工作条件下—

只有通过双手操作面板上的圆形按

钮才能进入设定。 

 数据输出 

RS232 接口可用来读取和输出数据 

 

 

应用及安装说明 

在安装装配压机时需注意地面平整,压

配机的四个底脚需同时移动。按照操作

说明书,需完成电气连接,并且液压箱需

注入液压油。 

压力控制及显示 

在压机的压配过程中,压配力一直得

到测量,并始终与允许极限值进行比

较。这个评定的原则是在压配过程中

根据极限允许值和实际行程位置所

决定的。如果有一个或多个测量值超

过设定值的话,双手操作面板上的闪

光按钮会显示 N/O 错误信号。 

装配压机重启前,需按下闪光按钮使

压配油缸复位。复位后双手操作面板

会有指示灯显示已复位。 

压机框架的左侧有一个带有三盏信

号灯的显示面板。 

显示： 

—超过上限 

—达到最大压配力 

—低于下限 

派生产品(精选品) 

—底座可另配斜纹橡胶槽见表 DIN650 
压头 —非铝桌面框架 
 —压头见表 DIN810 

—带有额外保护层的压机框架 

 

特殊规格可定制 
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技术特性 

 
  行程测量系统 

 
快速压头更换系统 
 
装配压机 
 
操作输入面板 

显示面板 
 

超过上限红灯亮  
达到设定压力绿灯亮  
低于下限红灯亮  

桌面为覆有橡胶的 2mm 钢板

电气控制 
 
 
液压控制 

  
 加工区域 

 压头 

 
自动模式/设定模式开关 

 照明确认按钮 
放松位置照明按钮 

 

装配压机 6606-40X-XXX 6606-45X-XXX 6606-50X-XXX 6606-55X-XXX 6606-60X-XXX 6606-65X-XXX

额定压力 [kN] 25 40 40 63 63 100 100

a=净宽 [mm] 250 250 350 330 460 430 600

b=油缸行程 [mm]

c=净高 [mm]

d [mm] 250 250 315 315 400 400 500

e=加工区域 [mm] 250 250 330 330 330 330 330

f [mm] 950 950 960 960 973 973 990

g=f+c+油缸总长 [mm] 255 260 272 325 345 366 391

h [mm] 60 60 60 100 100 100 100

I [mm] 40 40 40 84 84 84 84

k [mm] 12H7×6 12H7×6 12H7×6 20 H7×10 20 H7×10 20 H7×10 20 H7×10

m [mm] 10 10 10 15 15 15 15

t DIN 74 [mm] Jm5 Jm5 Jm5 Km6 Km6 Km6 Km6

流量 [l/min] 1.5/4.4 2.0/6.8 2.0/6.8 3.3/11.9 3.3/11.9 5.1/5.6 5.1/5.6

最大工作压力 [bar] 200/40 200/40 200/40 200/40 200/40 200/40 200/40

油箱容积 [l] 27 27 27 40 40 40 40

额定功率 [kW] 0.75 1.1 1.1 1.5 1.5 2.2 2.2

电气连接

编码等级 IP 54 IP 54 IP 54 IP 54 IP 54 IP 54 IP 54

v-工进速度 [mm/s] 20 18 18 18 18 18 18

v-快速顶出速度[mm/s] 78 75 75 80 80 70 70

v-快速返回速度[mm/s] 130 126 126 135 135 115 115

压头 6604-161 6604-161 6604-161 6604-166 6604-166 6604-166 6604-166

960

消耗品目录见型号代码

消耗品目录见型号代码

315

330

6606-30X-XXX 6606-35X-XXX

25

350

267

60

40

12H7×6

10

Jm5

1.5/4.4

200/40

6604-161

27

0.75

IP 54

3/PE (50Hz 400V)

20

78

130
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型号代码 

 
型号代码 
6 6 0 6 -XX X  - XXX
 

 
30=25kN 压力,250mm 净宽                        0=100mm 油缸行程               XXX＝  净高(尺寸 c)

以mm为单位35=25kN 压力,350mm 净宽                        1=160mm 油缸行程 
高度范围: 40=40kN 压力,250mm 净宽                        2=200mm 油缸行程 
0-800mm 45=40kN 压力,350mm 净宽                        3=250mm 油缸行程 
注意 :净高必

须大于油缸

行程 

50=63kN 压力,330mm 净宽                        4=320mm 油缸行程 
55=63kN 压力,460mm 净宽                        5=400mm 油缸行程 
60=100kN 压力,430mm 净宽                       6=500mm 油缸行程 
65=100kN 压力,600mm 净宽 
 
 
安装孔位置 
请在第五页的草图上指明所需的安装孔的完整形状尺寸和位置,并将这些信息填入订单。请注意只可 
在指定工作区域内进行加工。 
 
 
-中心孔最大内径        :75mm 
-内螺纹最大直径        :M 16 
-最大内径标准 DIN 7151 :7 
-最大容许中心内孔数    :4 
-最大内螺纹数          :6 
-最小容许长度公差      :±0.02mm 
 
 
订单举例: 
 

装配压机:  

-压配力 63kN 

-净宽 330mm 

-油缸行程 320mm 

-净高 405mm 

-2 个定位孔 20 H7 – 孔深 20mm 

-2 个内螺纹 M10—深度 10mm 
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工
作
区
域

订单图样 

尺寸单位 mm 操作方向 

 
注意: 
尺寸 a,d 和 e 见第三页表格 

型号: 

公司: 

日期: 
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